Fiir die Recycling-Industrie:
Transportboxen
fiir chemische Abfalle
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In der Pharmazie:
Blisterbehalter

Im Labor: Probenbehalter
fiir Qualitatskontrollen

IENCIELS

spezialisten vom stick bis zur serie
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Wir verfiigen iliber Methoden und
Materialien mit denen wir lhnen
auch bei kleinsten Stiickzahlen
schon echte MaBarbeit bie-
ten kénnen. Ohne Investitionen
fir Zeichnungen, Formen und
Ahnliches wird Ihr Produkt per-
fekt geschiitzt und transportiert.

-

-
e

Standard-Facheinteilung. (Seite L32)

Streifen fur die Gestaltung der
Facheinteilung haben wir in funf
Ho&hen und zwei Varianten immer
vorrdtig. So stellen Sie selbst die
gewunschte  Facheinteilung
zusammen.

Sie wollen eine genau passende Facheinteilung ohne uberflussige
Zwischenradume? Schon ab 10 Stuck ferfigen wir sie nach Mag.

Sie brauchen nur die Zahl der Facher und deren MaBe anzugeben.
Den Rest erledigen wir fur Sie: Material nach Wahl (Polypropylen, in
Grau, WeiB oder Schwarz, bzw. ESD-sicheres PS) in unterschiedlichen
Starken. Auch Einfeilungen aus einem Stuck halten wir in unserem
Lager fUr Sie bereit bzw. stellen diese fur Sie nach MaB her.

Einsafz aus Blockschaum.
(Seite L27)

Mit unseren vorgestanzten, 50 mm
dicken Schaumstoffplatten erhal-
ten Sie eine sichere Verpackung,
und das schon bei einer Auflage
von nur einem Stuck!

Gestanzte oder wasserstrahlgeschniffene Einsdize nach MaB.

Behdltereinsaétze aus Schaumstoff im Stanzverfahren herzustellen, ist
natUrlich am gunstigsten und schnellsten, hierfUr ist jedoch auch die
einmalige Investition fur ein Stanzmesser erforderlich. Eine Alternative ist

das Wasserstrahlschneiden: Damit passen wir die Verpackung optimall
dem Produkt an.



Unsere Montageabteilung verfugt uber viel Knowhow und langjéhri-
ge Erfahrung im Frdsen, SGgen, SchweiBen, Leimen und Nieten von
Kunststoff. Damit sind wir in der Lage die Behdlter in der GroBe zu ver-
andern und diese mit unferschiedlichen Schildssern und Beschldgen
auszurtsten.  AuBerdem fré&sen wir Einwurféffnungen aus, fertigen
passgenaue Einsdtze (Facheinteilungen oder Schaumstoff) und
montieren Kleftverschltisse oder Spannbdnder zum Fixieren des
Inhalts.

Umbau eines Standardbehdlfers in eine kundenspezifische Mehrweg—
Transportverpackung

—,

Haufig liegt die Lésung in der
Anpassung des Vorhandenen
statt einer Investition in etwas
Neues. Ist der Behdilter also
etwas zu kurz oder nicht dicht
genug - passen wir ihn an.

Leere Verpackung \Volle Verpackung

Beispiel fur eine Transportverpackung: Spannbdnder und Velcron-Schlaufen
fur den sicheren Transport von 21” Monitoren

Arbeiten an einer Paleftenbox.

Einwurf&ffnungen frésen wir nach
Kundenvorgabe in Behdlter oder
Container.

Montage eines Schlosses (Seite L29)

Die Montage von Zylinder-,
Dreikant-, Schwerkraft- und Vor-
h&ngeschldssern ist  Routine-
arbeit far uns.
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Beim Tiefziehen wird aus einer
Kunsistoffplaite ein Produki-
trager, ein Deckel oder ein
Behdlter gefertigt.

Die Platte wird in der Maschine
eingeklemmt, erhifzt und wie ein
Luftballon aufgeblasen.

AnschlieBend bewegt sich die Form
nach oben und die Luft wird aus der
Maschine gesaugt.

Der Kunststoff legt sich jefzt um die
Form.

Nachdem das Produkt abgekuhit
ist, bewegt sich die Form wieder
nach unfen und es kann aus der
Maschine genommen werden.

Tiefziehformen werden wesentlich geringer beansprucht als
Spritzgussformen. Deshalb sind sie in der Herstellung rund 80 %
gunstiger. Schon bei Serien ab 250 Einheiten I1&sst sich so rentabel
produzieren. Fur die Anfertigung robuster, schlagfester Produkte
verwenden wir als Grundstoff Polyethylen. Produkte, bei denen es
auf Formfestigkeit und Prézision ankommt, werden aus (wiederver-
wertetem) ABS hergestellt. Einige Beispiele:

Bagage-Tub, um Koffer auf FlieBbdndern zu befordern. 900x5650 mm, aus
HDPE, sturzsicher und nahezu unzerbrechlich, u. a. im Einsatz am Flughafen
in Amsterdam (NL).

Produkttrager aus wiederverwertetem ABS. Im Bild oben rechts ist der Pro-
dukttrager mit Stiften far die Positionierung der Zahnrader versehen.

Das Produkt wird nach dem Tiefziehen mit Stanzmesser, Bandsage
oder Frése von der Plafte getfrennt. Das verbleibende Plattenmaterial
wird zerkleinert, um neue Plaften daraus zu extrudieren.



Meist werden Behdlter mit einem tiefgezogenen Einsatz als
Produkttradger verwendet. Der Behdlter sorgt fUr die Stapelbarkeit,
wdhrend der Einsafz die Teile, die transportiert werden sollen fixiert
und schutzt. Das ist relafiv feuer. Hier kbnnen wir Ihnen eine preiswerte
Alfernative anbiefen. Wir verfugen Uber zweiteilige Tiefziehformen. Ein
Teil mit standardisierten AuBenmaRen- und Formen bildet quasi den
Rahmen, der den Produkttrager stapelbar macht. Der zweite, innere
Teil der Form wird dem zu fransportfierenden Produkt angepasst und
ist austauschbar. Fur unterschiedliche Produkte bedarf es dann nur
eines angepassten Innentfeils und nicht einer komplett neuen Form.

—

Schematische Darstellung einer
Tiefziehmaschine. Die blaue Linie
ist die zu formende Kunststoffplatte.
Darunter befindet sich die Form, in
der Kunststoff hineingezogen wird.
Rot dargestellt sehen Sie die aus-
tauschbare Innenform.

Verfiigbare StandardgréBen mm

400 x 300 400 x 400
600 x 400 600 x 500
800 x 600 1000 x 600

Produkttrager mit einer Grundflidche von 600x400 mm. Wir verarbeiten bei
Serien von 1000 Stuck und mehr extrudiertes Plattenmaterial in den von
lhnen gewdnschten Farben.

Die klassische Losung: Transport-
behdlter mit tiefgezogenem Einsatz
als Produkttrager.

Produkttrager 800x600 mm. Material: recyceltes ABS, Anthrazit.
(Robust, umweltfreundlich und schnell lieferbar.)

Unsere Losung: Behdlter und Einsatfz
werden gemeinsam geformt. Der
duBere Rahmen (bleibt immer
gleich) ist zur lllustration einzeln
abgebildet worden. Die Hohe der
Rahmen ist variabel.
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Sprifzgussform: Hier far einen
Eurotec-Behdlter.

Beim Spritzguss wird der heiBe
und flissige Kunststoff mit
extrem hohen Druck in eine
Form gepresst. Dabei wirken
Krafte von bis zu 100 Tonnen
auf die Spritzgussform.

Jede Form ist anders und erfordert
immer wieder einen enormen Ent-
wicklungsaufwand.

Standard-Bodenvarianten  eines
Eurotec-Behdlters.

Um flexibel auf Kundenwlnsche eingehen zu kénnen, sind die
meisten Formen fUr die Behdlter aus unserem Lieferprogramm
mit Wechselteilen ausgestaftet. Dadurch ist es moglich, Bdden,
Handgriffe und Seitenwdande lhren WUnschen anzupassen, ohne
dass ganze Stucke der Form neu gebaut werden mussen. Viele
Wechselteile, zum Beispiel fur unterschiedliche Seitenwdnde,
Etikettenhalter, Barcodefelder, Griffe und perforierte und/oder ver-
stérkte Bdden sind verfUgbar. Schon bei einer Produkfion von 500
Stlck stellen wir eine fur unsere Kunden optimale Konfiguration
zusammen.

Einige Varianten unserer RAKO-Transportbehdilter. (RAKO ist die Kurzform
von “Rahmenkonstruktion”, wobei Seitenwdande und Boden variieren
konnen) (Seite L22 ff.)

Sprifzgussmaschine fur 240 Liter Confainer oder Volumenbehdilter.



Auch wenn eine Spritzgussform nicht mit Wechselteilen ausgerUstet
ist, lassen sich Anpassungen vornehmen. Das ist recht aufwdandig
und teuer. Diese Investition ist erst ab ca. 5,000 Stuck lohnenswert.
Hier zwei Beispiele:

An einen renomierten Online-Bucherversand haben wir modifizierte
Drehstapelbehdilter geliefert. Die Position des Barcodes wurde verandert
und der Boden von innen verstarkt, Hierfdr war eine Investition in einen neuen
Innenteil der Form erforderlich. (Seite L42)

Sprifzgussformen fur moderne, stapelbare Transportbehdlter bestehen in
der Regel aus mehreren Bauteilen - Kern, duBere Gussform mit fest montier-
tem Bodenteil, und verschiebbare Seifenteile. Um den oben abgebildeten
Behdlfer zu produzieren, wurde ein komplett neu konstruiertes Seitenteil
verwendet, AuBerdem wurde eine zusdizliche Form flar den Schiebedeckel
gebaut.

Im Rahmen von Projekten iiber-
nehmen wir auch den Druck und
die Anbringung von Barcodes
auf Behdltern, Transporirollern
und Containern. Da wir
eine 100%-ige Lesbarkeit
garantieren, ist eine Online-
Qualitatskontrolle von jedem
gedruckten Barcode eine
Selbstversténdlichkeit.

Jeder gedruckte Barcode wird sfan-
dardmdBig 10 Mal gescannt. Sobald
es Probleme mit der Lesbarkeit
gibt, wird der Druck aufomatisch
gestoppt.

Qualitatsbericht grafischer Barcode.
Hier sehen Sie die durchschnittlichen
Werte, aber auch das Einzoomen
jedes einzelnen Etiketts ist moglich.

Endkontrolle: hier werden Position,
Lesbarkeit und Einmaligkeit
Uberprdft.
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Produki-und Werkstiickiréiger, die
iiber die gleichen AuBenmaBe
verfligen, werden mit unse-
ren Standardformen gefertigt.
Aufgrund der Konstruktion sind
wir in der Lage, den inneren Teil
der Form auszutauschen. Dieser
kann dann exaki auf das zu
transportierende Produki ange-
passt werden.

Der innere, rot gekennzeichnete,
Teil der Spritzgussform kann aqusge-
tauscht werden.

WerkstUckiradger werden meist ver-
wendet, um Gegenstdnde (zB.
Kartons oder Behdlter) mit unter-
schiedlichen Abmessungen in
automatisierten Lagern zu verar-
beiten. Sie werden fastimmer nach
spezifischen Projekivorgaben ge-
liefert. Nachstehend zwei Beispiele:

Werkstuckirager, InnenmaB 600x400,
mit Positionierungsnocken und ver-
stdrktem Boden.

Werkstucktrager mit Sandwich-Boden
far zusdizliche Stabilitat. Die Federstiffe
verhindern, dass sich das Transportgut
verschiebt.

600 x 400 mm InnenmaRB

Ein hoher Anspruch an Prdzision, Design oder Belastbarkeit bringt
die Tiefziehtechnik schnell an inre Grenzen. Hier bietet der Spritzguss
eine Lbsung, die aber sehr kostenintensiv ist. Nicht bei uns: Die
Aussenform liegt schon vor, sodass nur die Kosten fur die Anpassung
des Innenbereichs aufgebracht werden mussen.

Standarad-Produkttrager 400x300 mm. Die Form der AuBenseite ist standar-
disiert um die Stapelbarkeit zu gewdhrleisten. Nur der Innenteil wird nach
MaB gefertigt.

Ein Produkttrédger mit einer variabel gestaltbaren Einteilung. Die GuBere Form
stammt von einem Standard-RAKO-Transportbehdalter der GréBe 800x600x120
mm. Der Boden wurde angepasst.

400 x 300 mm AuBenmaB

400 x 400 mm AuBenmaB

600 x 400 mm AuBenmaB

800 x 600 mm InnenmaB

800 x 600 mm AuBenmal




Der Spritzguss ist die gunstigste und vielseitigste Art der Verarbeitung
von Kunststoff. Die Produktion I&uft vollautomatisch. AuBerdem ist
die Gestaltungsfreiheit beim Spritzguss am gréBten. Deshalb ist der
Spritzguss, frotz der hohen Investition fur die Formen, offmals die
richtfige Enfscheidung.

Ergonomische Alfernative zum Einmalig versiegelbare Abdeckung
schweren Stahlprodukt, der fur Behdalter mit Pflanzkartoffeln
.Philips-Transportbehditer ”. (gehen in den Export).

Bevor ein neues Produkt entsteht,
gibt es off groBe Mengen an
Entwuarfen und Zeichnungen eines
Industriedesigners.

Haufig entscheidet man sich dafdr,
ein Modell in OriginalgréBe her-
zustellen - ein kosteninfensives
Unterfangen. Mit modernsten CAD-
Programmen lassen sich sog. Rapid
Profotyping Machines steuern, die
ein Muster in nur wenigen Stunden
enfstehen lassen.

Behdilter in denen pharmazeutische Rohstoffe im Hochregal gelagert
werden: InnenmaB 605x405 mm, doppelwandiger Schwerlastboden mit
Loéchern.

Das Endprodukt: ein Glas- / Papier-
sammelbehdlter far den Einsafz
in franzésischen und englischen
Innenstadten.
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Polyester ist kein Plastik, son-
dern ein Harz, das durch einen
chemischen Prozess vollstéindig
aushdartet. Polyester kann nicht
schmelzen, wird von Ol und
Lésungsmitteln nicht angegrif-
fen und ist nur schwer brennbar.

Um dem Polyester zusdtzliche
Festigkeit zu verleihen, wird es
mit Glasfasermatten verstarki.
Wird das Polyesterharz auf einer
Form aufgetragen, entsteht
eine glatte Innenseite, beim
Einfillen in eine Form eine glatte
AuBenseite. Formen lassen sich
relatv leicht herstellen.

Polyesterform fur einen Glascon-
tainer.

Produktion eines Polesterbehdilters
(Einbringen der Glasfasermatten).

Polyesterbehdlter konnen in nahezu jeder GroBe hergestellt werden.
Hierenstehen Behdlfer aus Polyester miteinem Holzkern. Anwendungsbereiche:
u.a. Wasseraufbereitung, Fischzucht, Galvanisieren.

Beispiele fdr Auffangwannen aus Polyester. Die grdne passt zum Beispiel als
Deckel auf einen IBC mit Saure, wird mit einer Pumpe ausgerustet und zum
Befullen von Akkus genutzt,

Das Ergebnis. ein Glascontainer. Halbunterflurabfallbehditer Jlierso”
mit einem Fassungsvermogen von

5000 Litern.




Rotationsgussprodukte nach MaRB: ein Notfallkoffer, ein ESD-sicherer Hocker
und ein Schwerlastdeckel far Paletfenboxen und Versandeinheiten.

Tanks mit mehr als 5.000 Litern Inhalt? Kein Problem! Diese lassen
sich sehr gut mit dem Rotationsgussverfahren produzieren. Die
Investitionen fur Formen gehen nicht in die Millionen, sondern sind im
funfstelligen Bereich zu bewdltigen.

Auch fUr andere Behdlter gilt, dass eine Rotationsgussform nach
MaB hochstens 5 % von dem kostet, was fUr eine Spritzgussform
aufgebracht werden muss. Weiterer Vorteil: Bei Rotationsguss ist
die Wandstarke frei wahlbar. So kann z.B. auf Verstarkungsrippen
verzichtet werden. Einziger Nachteil: [Gngere Fertigungszeiten (die
Fertigungsgeschwindigkeit betragt hdchstens 10 % von der beim
Spritzguss).
[

L] |

Der Rotationsguss eignet sich hervorragend fdr die Produktion von groBen
(Auffang-)Wannen und Tanks. Aber auch kleine Behditer, wie hier die
Motorroller-Aufsaize der Belgischen Post werden im Rotfationsgussverfahren
hergestellt. Alles nach MaB!

Beim Rotationsguss wird
Kunststoffpulver in eine Form
gegeben, die anschlieBend
erhitzt und gedreht (rotiert)
wird. Der Kunststoff verteilt sich
auf den Wénden der Form und
verschmilzt dort. AnschlieBend
wird die Form wieder abgekiihit.

Einfdllen des Kunststoffpulvers in die
Form. Danach wird diese fest ver-
schlossen.

An einem Rotationsarm befinden

sich meist mehrere Formen.

i
Die Formen werden jetzt im Ofen
erhifzt und drehen sich permanent
dabei (horizontal und vertikal).

Nach dem Abkuhlen wird das fertige
Produkt aus der Form genommen.
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Spritzgussformen fiir Paletten-
boxen kosten schnell mehr als
eine Million Euro. Bis sich diese
Investitionen amortisieren miissen
die Boxen in groBen Stiickzahlen
produziert werden. Wird aller-
dings von unseren Kunden ein
von dem Serienprodukt abwei-
chender Behdlter bendtigt, sind
wir in der Lage, die Behdlter nach
Kundenvorgaben anzupassen.

M L
Mit unserer Bandsage sadgen wir die
Seiten oderBdden der Palettenboxen
heraus.

AnschlieBend schweiBen wir sie an-
einander und stellen auf diese Weise
besonders groBe Behdilter her.

Bei kleinen Serien schweiBen wir die Behdifer
von Hand, groBe Serien werden maschinell im
SpiegelschweiBverfahren umgearbeitet. Und
s0 gehts: Die Komponenten werden zundchst
gegen eine heiBe Platte (Spiegel) gedrickt, bis
der Kunststoff sich verfllssigt. AnschlieBend wird
der ,Spiegel” entfernt und die Komponen-ten
werden aneinander gepresst. So enfsteht eine
krdftige SchweiBnaht.

Aufeinander geschweiBte Paleffenboxen
(abgebildete MaBe 1200 x 1000 x 1120 mm und 1200 x 1000 x 1315 mm).

Aneinander geschweiBte Paleffenboxen. Auch die Deckel wurden im
SpiegelschweiBverfahren zusammengefugt (abgebildete MaBe,
inkl. Deckel: 1680 x 1000 x 820 mm und 2180 x 1000 x 820 mm).

Beispielsweise fur den Transport von Leuchtstoffrohren stellen wir besonders
lange faltbare Paletfenboxen her, die ein InnenmaB von bis zu 2.200 mm
aufweisen.



Behditer, Einsdize, Facheinteilungen - alles nach MaB.

Die Akylux-Hohldiele ist aufgrund ihres geringen Gewichtfs und der
groBen Festigkeit nicht nur perfekt fur Facheinteilungen geeignet,
sondern auch fur die Herstellung groBer Behdlter. Gerade wenn die
Behdlter von Menschen getragen werden sollen, ist das Gewicht ein
groBes Thema. Die europdischen Regeln zielen auf ein Hochstge-
wicht von 12 kg ab, das regelmdaBig gehoben werden darf. Um dem
Rechnung zu fragen, kdnnen wir beispielsweise einen Behdlter mit
einer GréBe von 600x400x100 mm bereits mit einem Gewicht von ca.
600 Gramm liefern. Das ist ca. 1.000 Gramm leichter als ein normaler
spritzgegossener Transportbehdlter mit den gleichen Abmessungen.

Aus Eckprofilen und Hohldielen stellen wir groBe, robuste und leicht
stapelbare Transportbehdlter nach MaB her. Diese verfugen auf
Wunsch Uber offene oder geschlossene Handgriffe. Auch Etiketten-
halter und Aufdrucke gehoéren zu den serienmdaRBigen Optionen.

Akylux Hohldielen gibt es in
unterschiedlichen Stérken und
Farben. Aufgrund der Konstruk-
tion sind sie sehr stabil aber
trotzdem leicht und gut zu ver-
arbeiten.

Kunststoffhohldielen in
unterschiedlichen Stdarken.

Beispiel: Faltmuster fur einen
doppelwandigen Behdlter.

Aus Kunststoffhohldielen kon-
nen ein- oder doppelwandige
Behdlter gefaltet werden. Im
Prinzip wie Kartons aus Pappe,
aber wesentlich stabiler und halt-
barer. Eine wirklich preiswerte
Alternative.

GréBen zwischen 100 mm und 2200 mm.



Fiir die industrielle Zulieferung sind Ein-
wegverpackungen fast immer eine
technisch und wirtschaftlich unver-
niinftige Lésung. Deshalb werden
in der Praxis oft Transport- und Ver-
packungslésungen gefunden, die
Produkte aus den vorher beschriebe-
nen Herstellungsverfahren vereinen. Es
stehen Ihnen unzdhlige Méglichkeiten
offen - wir beraten Sie gern.

Im Labor einer groBen niederlandischen Molkerei: Die tiefgezogenen
Einsatze in den Transportbehdlfern garantieren eine exakte Positionierung
der Verpackungen. So ist eine vollautomatische Probenenfnahme maoglich.

Bei kieinen Serien ist der Einsalz von e ngs zur Verfigung stehenden Produktionsmethoden und unsere

Drahtnetzen aus Kunststoff (ECM) ; . h ) .
oine  profswort e g jahrelange Erfahrung in der Produktentwicklung bieten optimale

Behdltereinsdizen. Diese verhindern ~ Yoraussetzungen, dass wir auch fur Ihr Produkt eine passende
den Kontakt der zu transportieren- ~ Verpackung kreieren. Wir liefern Behdltereinsdize aus Kunststoff oder
den Teile. Schaum oder isolieren die Behdlter fur temperaturempfindliche

4‘

Waren. Vieles ist mdglich — und das meiste davon kénnen wir,

Far sehr zerbrechliche Produkte
bieten wir Ihnen Einsdfze aqus
Neopren-Schaumstoff, Diese werden
nach |hren Vorgaben in einer
Wasserstrahlschneidanlage optimal
auf lhr Produkt zugeschnitten.

<o
W . e

Mehrwegverpackung far Taglicht- Mehrwegverpackung in der Automobilindustrie: Transport von Einzelteilen
lampen (Tierzucht). Als Behdlter- und Zahnradern fur Schaltgetriebe.

einsafz far die Lampen wurden ge-

sfanzte Kunststoffplatten verwendet.
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GroBvolumen - und Euronormtransportbehdlter
mit einer Facheinteilung aus Tyvek (schufzt die
Oberfladchen der zu fransportierenden Teile vor
Kratzern).

Unsere Erfahrungen aus den unterschiedlichsten Branchen in
denen wir tatig sind, unser umfassendes Lieferprogramm und das
Knowhow unserer Montageabteilung ermoglichen es uns immer
wieder, lhnen eine Uberraschende Losung fUr eine langlebige
Verpackung zu bieten. Auf dieser Seite zeigen wir Ihnen einige
Beispiele fur kreative Verpackungslésungen. Der Umwelt zuliebe
raten wir unseren Kunden immer dazu, Mehrwegverpackungen fur
inre Produkte zu nutzen.

ESD-sichere Palette mit Aufsatzseitenteil und Deckel far Transport und
Lagerung von ABS-Einheiten.

Versandeinheiten: z.B. Paletten
mit Spannbédndern und Top-
Caps fiir den Transport von
Euronorm-Behdltern oder Palet-
ten mit Akylux-Zwischenbdden
und Top-Frame zum Transport
von Flaschen.

Sicherung von Behdltern auf
Paletten.

i pRELLLLLS
i pem B
e & o R

Die wiederverwendbaren Zwischen-
bdéden und Top-Frames kommen
zusammen mit den Paletfen zurdck
und lassen sich vor erneuter Benutzung
einfach reinigen.

Durch die Top-Frames ist das Um-
wickeln mit Folie ein Kinderspiel.

Umwickelmaschine.
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Wenn Behdalter fiir den Transport
von gefdhrlichen (Abfall-)Stof-
fen eingesetizt werden, unterlie-
gen sie beim Transport auf dem
Landweg den Verpackungsvor-
schriften des ADR, auf dem See-
weg denen des IMDG und als
Luftfracht denen des IATA. Die-
se enthalten Vorgaben fiir die
Kennzeichnung, die Dichtheit
und eine Sturz- und Stapelbe-
sténdigkeit bei hohen und nied-
rigen Temperaturen. Im Laufe
der Jahre haben wir uns in die-
sem Bereich ein umfassendes
Fachwissen angeeignet.

=N e

Das belgische Verpockungsinsuf
bei dem die Testreihen ausgefuhrt
wurden (www.ibevi.be).

Eine ganze Reihe von Prdfungen
muss bestanden werden bevor ein
Behalter das ADR-Prifsiegel erhdlf,
zB. ein Dauerfest des Stapels bei
40 °C.

ei der Sturzprufung wird die
maximale Belastbarkeit ermittelt.

Die klassischen ADR-gepruften RAKO-Transportbehdlter und
ein geprufter Krankenhausabfallbehditer.

e Tl

il

B

Die oben abgebildeten Behditer gehdren zur Kategorie ,4H2:
Behdlter aus steifem Kunststoff”. Mit Gurten mit Schnallen versehen
Uberstehen sie Sturzprifungen aus mehr als 1,8 Meter Hohe. Sie
sind fUr den Transport von Feststoffen bis zur Verpackungsgruppe
1 zugelassen. Die Behdlter kbnnen auch mit Stahlscharnieren oder
stfoB- und flussigkeitsaborbierenden Einsdtzen versehen werden,
um den |ATA-Vorschriffen zu enfsprechen. Bei Verwendung einer
entsprechenden AuBenverpackung kénnen auch FlUssigkeiten ver-
sandt werden.

GroBe ADR-geprufte Behdltfer. Die Palettenbox ist als Verpackungstyp ,11H2,
IBC aus steifem Kunststoff, selbstiragende Konstruktion” zugelassen worden,
der Abfallbehdilter als ,LP50, GroBverpackung”.

Fur den Transport von umweltgefdhrdenden oder gefdhrlichen
Stoffen wie Krankenhausabfdllen, Asbest oder Sprengpatronen
fur Airbags liefern wir speziell angepasste Verpackungen. GemdaR
den Anforderungen fur zugelassene GroBverpackungen liefern wir
Produkte mit einem Fassungsvermdgen von 240, 360, 660 und 770
Litern. IBC’s fUhren wir in 10 unterschiedlichen GroBen zwischen 475
und 1100 Litern. Beide Typen sind fur die Verpackungsgruppe 2 zuge-
lassen.




Jeder Mensch ist statisch aufgeladen. Bei einem FuBmarsch auf
Schuhen mit Gummisohle betragt diese Aufladung bei frockenem
Wetter schnell 40.000 Volt. Das ist genug, um bei einer Entladung
Funken, fUhlbare Schidge oder Explosionen von Gasen auszuldsen.
Es geht sogar noch weiter: schon eine unmerkliche Entladung kann
zu bleibenden Schd&den an elektronischen Bauteilen fUhren. Die
mikrondUnnen Leitungen in den Chips brennen dadurch vollsténdig
oder - noch schlimmer - zum Teil durch. Das wiederum kann dazu
fuhren, dass z.B. eine Uhr, ein Laptop oder ein Bordcomputer kurz
nach der Inbetriebnahme ausfallt, was meist mit viel Arger und
hohen Kosten verbunden ist. Auch hier haben wir eine L&sung:
durch die Zugabe eines pulverisierten Kohlenstoffverbundstoffs
wdahrend der Produktfion entstehen Verpackungen, die vor elektro-
statischen Entladungen geschutzt sind.

Behdlter mit verstellbarem Einsatz far den Transport von loﬁnen. Beide sind
aus ESD-sicherem (geschutzt vor elekirostatischen Enfladungen) Kunststoff
hergestellt.

Wir kdnnen unsere Kunststoff-
behdilter bereits ab einer Anzahl
von einigen hundert Stiick mit
Zusatzstoffen versehen, durch
die der Inhalt vor Korrosion, sta-
tischer Elekdtrizitcét und ggf. sogar
vor Schimmelbefall geschiitzt
wird.

Dieser VDA-Transportbehalter schitzt
den Inhalt aus unbehandeltem
Stahl wirkungsvoll vor Korrosion.Dies
wird durch das Ausschwifzen von
einigen Milligramm ECM erreicht.
Voraussefzung ist, dass der Behdlter
mit einem Deckel (hier aus franspa-
rentem PET) versehen ist.

Durch die Zugabe eines
Treibmittels zum Polypropylen-
granulat wird dieses bei
Erhitzung quasi aufgebla-
sen. Das Produkt heiBt EPP
(Expanded Poly Propylene)
und bildet in der Gussform ein
wasserdichtes, stabiles und
dennoch leichtes und ther-
misch isolierendes Produkt.

Tiefziehen, Rotations- oder Sprifzguss? Wir kbnnen alle Behdilter aus ESD-sicherem
Kunststoff herstellen. Der OberflGchenwiderstand von ca. 6000 Ohm
sorgt dafdr, dass die Ableitung der statischen Elektrizitdt risikofrei verlduft.

Far Linde Gas (NL): Behalter far
die Distribution von gekuhlten
Medikamenten und zum Transport
und Befullen von Sauerstoffflaschen;
beide Einsdize aus EPP-Schaumsfoff.
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Fast alle Behdlter und Koffer
aus unserem Sortiment sind in
einer ESD-sichéren Ausfiihrung
lieferbar, meist d\\eki ab Lager
(siehe auch Seite L12). Sie bie-
ten fiir elektronische Bauteile
einen sicheren SChyiz'var elekt-
rostqfiéchef Eﬁﬂ/agﬂyng. »‘\’\’ !

| R

Wir beraten Sie gern ausfiihr-
lich, wenn es um ESD-sicheren
Transport und Lagerung geht.

Eine ESD-sichere Produktion.

FGr Lagerung und Transport von Leiterplatten liefern wir auf die
InnenmaRe unserer Behdlter abgestimmte Leiterplaftenraster. Diese
bestehen aus elekirisch leitfGhigen Rasterplatten mit enstprchenden
Fuhrungsrillen, die zwischen Aluminiumprofilen verschraubt werden.

Anfistatische RAKO-Transport-
behdlter.

Die groBe Auswahl an zur Verfiigung
stehenden Behdltern, Einsdizen,
Schaumstoff und Koffern bietet auch
fiir Sie den passenden Behdilter. Bei-
spielsweise sind alle auf den Seiten
L40 bis L47 angebotenen Produkie
aus elekirisch leitfdhigem Kunststoff
lieferbar.

Auch Einsafze und Koffer sind in
einer ESD-sicheren Ausfahrung direkt
lieferbar.

Unsere ESD-sicheren Behdilter sind
dauerhaft antistatisch. Dies gilt auch
fur unsere Schaumstoffplatten, mit
denen zB. Leiterplattenraster und
empfindliche Einzelteile in unseren
Transportkoffern sicher transportiert
werden.

Einseitige Rasterplatten
Flhrungsrille 2 mm Fiihrungsrille 3 mm Fir BehdiltermaB- / | Ldnge Raster /
Rasterhdhe Anzahl Fiihrungsrillen

3-913-EL 200/ 95 mm 1658 / 14

3-880-EL 300/ 95 mm 258 /24

3-886-EL 300/ 190 mm 252 /23

3-879-EL 3-879-133EL 400 / 95 mm 252/ 33

3-883-EL 3-883-133EL 400 / 190 mm 252/ 33

Doppelseitige Rasterplatten

3-936-EL 400 / 95 mm 352/ 33
3-935-133EL 400 / 190 mm 352 /33
3-881-133EL 600 / 190 mm 550 /52

Stufenlos verstellbare Version: Aluminium-
schiene, 45 mm, eignet sich sehr gut,
wenn standig unterschiedlich groBe
Leiterplatten transportfiert werden sollen.

Fest montiert: die Rasterplatte wird an

der 78 mm breifen Aluminiumschiene fest
verschraubt. Sinnvoll, wenn die Leiterplatten
immer Uber das selbe MaB verfagen.

Art. Nr. Art. Nr. AuBenmaB Ldnge des
Stufenlos verstellbar* | Rillenéffnung Behdilter Aluprofils
80-958-1 3-895 200 152
80-958-2 3-876 300 252
80-958-3 3-875 400 352
80-958-4 3-874 500 562

* Bei stufenlos verstellbarer Version bitte Klemmplatten mitbestellen!



HeiBpragemaschine. Mit einem erhifzten Stempel (ca. 200 °C) wird ein
Farbband auf den Behdlter gepresst (die Kraft hangt von der GroBe des

Aufdrucks ab, ca. 1000 kg).

Die haltbarste und preiswerteste Kennzeichnung Ihres Behdlters stel-
len wir mittels HeiBpradgung her. Die Farbe des Farbbandes ver-
schmilzt mit dem Kunststoff und es entsteht ein Relief. Deshalb I&sst

sich die HeiBpragung auch mit Lésungsmitteln nicht entfernen.

VAN DER VEN

Standardaufdruck, gesetzt.

MaRBarbeit: Aufdruck mit einem
Klischee.

LIJK

EIGENDOM KL

Unsere beiden Standardschriften in OriginalgréBe (28 und 14 mm hoch).
Pro Buchstabe muss eine Breife von 16 oder 9 mm vorgesehen werden.

e "

FRRL e i g e

Nummerierung von Behdltern.

Fortlaufende Zahlen k&énnen wir
mit einem Nummernautomaten
drucken; dies geht jedoch nicht
gleichzeitig zusammen mit Text.
Eine andere Md&glichkeit ist der
manuelle Austausch der jeweili-
gen Zahl.

Beispiel fr einn Siebdruck mit
dem entsprechenden Sieb.

Den Siebdruck setzen wir ein,
wenn der Aufdruck fur die
HeiBpragung zu groB ist. Auch
ein Siebdruck ist wegen der
2-Komponenten-Druckfarbe sehr
haltbar und nur schwer zu
entfernen.

Reliefkennzeichnung.

Ab einer bestimmten Produktions-
menge kdnnen wir Behdlter auch
mit einem eingegossenen Relief lie-
fern. Dafur wird in der Spritzgussform
ein entsprechender Einsafz befes-
tigh. Dieser besteht aus gehdrtetem
Stahl und muB genau passen. Die
Anfertigung ist zwar kostspielig die
Anwendung jedoch preisneutral.
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